SPIRALBURSTEN

DRAHTE, LITZEN, KABEL & ROHRE

" Spiralblrsten mit nach innen ge-
richtetem Besatz sind ein wirk-
8 sames Werkzeug flr einfache
Reinigungsaufgaben wie die Ent-
fernung von Zunderresten, Pulverziehmitteln und
Staub.

Die von GEO angebotenen Spiral-
bursten in Edelstahlfassung sind in
vier verschiedenen Durchmessern
und Besatzmaterialien erhaltlich. Der
nach innen gerichtete Besatz ist in |
der Regel Uberlappend ausgefihrt.
Burstendurchmesser und Besatzstar-
ke bestimmen den Hartegrad.

Die Ausfiihrungen mit Kunststoffborsten eignen sich
zur Vor- und Endreinigung der Oberflachen auch
weicher Metalle und Kabel. Sie werden zur Entfer-
nung von losen Pulverziehmitteln, Schmutz oder Flit-
ter und haufig in Verbindung mit chemischen Reini-
gungsbadern eingesetzt.

Spiralbiirsten mit Borsten aus vermessingtem Stahl-
draht oder Edelstahl entfernen Zunderreste und
Tragerschichten von Drahten, Stangen und Rohren.

Die Bursten werden in einer Lange von 1 Meter ge-
fertigt und vom Anwender auf
die gewilinschte Lange gekirzt.
Fur die statischen Anwendung
empfiehlt GEO eine geschlossene
Box. Darin gesammelte Staube
kdnnen aufgefangen oder abge-
saugt werden. Als wirkungsvolle
Alternative bietet GEO mit den DRB
Geraten rotierende Burstensysteme an.

AUSSTATTUNG / TECHNISCHE DATEN

. AuBen-@ |Besatz-@
Besatzmaterial * | . = | e
N mm In mm
Polypropylen
40 02/04/06
57 02/04/0,6
Polyamid
40 02/04/06
57 02/04/06
Stahl, vermessingt
40 0,2
57 02/03
o 80 03
Edelstahl
30 0,2
40 0,2
57 0,2

Fassungen in Edelstahl (1.4301)
Burstenlange: 1000 mm *****

Windungen: 34 *****

Anmerkungen:

* Besatz innengerichtet, Uberlappend (Innerer-@ = 0).
Andere Innen-@ (Kernloch) auf Anfrage

** Andere AuBen-@ auf Anfrage

*** Andere Besatzstarken auf Anfrage

**** Fassung Stahl verzinkt

**xx% Andere Langen / Windungen auf Anfrage

GEO Reinigungstechnik GmbH

info@geo-reinigungstechnik.de
www.geo-reinigungstechnik.de
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MECHANISCHE SYSTEME

REINIGEN & BESCHICHTEN

Geringer Platzbedarf
Einfache Installation
Wirtschaftlicher Betrieb

Hohe Prozess-
geschwindigkeiten




ABSTREIFEN MIT VLIESSTOFF & TEXTILIEN / BESCHICHTEN

BURSTSYSTEME

PRIMARY WIRE WIPE

Das Primary Wire Wipe (PWW)
ist ein effektives und wirtschaft-
liches System zur Reduzierung
von partikuldaren  Verschmut-
zungen und uberschussigen Zieh-
mitteln auf Drahten und Bandern.

Das zu reinigende Material durch-
lauft zwei spiegelbildlich angeord-
nete, gegenlaufige Streifen aus Vlies-
stoffbandern.  Die  kontinuierliche
Vorwartsbewegung und der geregelte
Anpressdruck der Reinigungsbander
garantiert einen sicheren und umfassenden Kon-
takt der zu behandelten Materialoberflachen mit
stets sauberem Vliesstoffband. Dies ist ein entschei-
dender Vorteil gegenilber traditionellen Abstreifl6-
sungen wie Filzscheiben, Schwammen und Lappen.

Das Standardsystem PWW SINGLE ist fur Drahte bis
zu 2 mm Durchmesser ausgelegt. Drahte werden
quer zu den beiden Reinigungsbandern geflhrt.
Bandmaterial mit einer Breite von maximal 120 mm
Breite wird langs entgegen dem angepassten Band-
lauf geleitet.

Erganzt durch ein vertikal an-
geordnetes, zweites  Druckplat-
tenpaar in der Ausflihrung als
PWW TWIN mit vier Vliesstoff-
rollen kénnen Drdhte bis 4 mm
Durchmesser behandelt werden.

Zur Unterstltzung der Reinigung kénnen das PWW
SINGLE und das PWW TWIN optional mit einer Flis-
sigkeitszufihrung und Einhausungen fir den Ge-
brauch mit fliichtigen Reinigungsmedien erganzt
werden.

Abmessungen

« PWW SINGLE/TWIN(BXT): ca. 600 x 750/800 mm
«  Durchlaufhéhe: 800 - 1200 mm
Durchmesserbereich

e SINGLE bis 2 mm / TWIN bis 4 mm

LOW SPACE SURFACE TREATMENT

Das LS WST verwendet textile
Bander fir die Reinigung oder Be-
schichtung von Drahten mit run-
den oder rechteckigen Quer-

schnitten bis 10 mm.

Das LS WST besteht
aus zwei Modulen, der Antriebseinheit
fir den Bandtransport und einer bzw.
zwei Prozesszonen. In den Prozesszo-
nen dieses Abstreifsystems umschlingt
ein gewebtes Band die Materialoberflache. Der kon-
tinuierliche, stufenlos einstellbare Transport des
Bandes gewabhrleistet, dass stets sauberes Band im
Kontakt mit dem zu reinigenden Material ist.

Aufgrund der kurzen Prozesszone und der damit ein-
hergehenden kurzen Kontaktzeit von Textil und Ma-
terial, sowie der fur die Reinigung erforderlichen ge-
ringen Reibungskraft, wird z.B. eine Ansammlung
von Metallspanen im Reinigungsband, mit allen be-
kannten Auswirkungen, wirkungsvoll vermieden.

Mittels optional wahlbarer Dosiersysteme wird Uber
einen Applikator Flissigkeit gleichmaBig auf die Ma-
terialoberflache aufgetragen. Die Dosierung erfolgt
gravimetrisch oder mit einer Mikrozahnringpumpe.
Je nach System konnen Flussigkeiten mit einer Visko-
sitat unterhalb von 100 mPas im Bereich von 0,1 bis 3
ml/min auf das Textilband aufgebracht werden.

Fur die Verwendung mit Losungs-
mitteln lassen sich die Systeme op-
tional einhausen und mit Ex-ge-

schitzten Absaugventilatoren
ausstatten.
Abmessungen

e LS WST SINGLE/TWIN (BxT): ca. 1100 x 800 mm
o Durchlaufhohe: 800 - 1200 mm

Durchmesserbereich
e SINGLE bis 3 mm / TWIN bis 13 mm

KABELFEHLPRINTENTFERNUNG

Das KFP System dient zur Entfer-
nung von Fehldrucken auf Kabeln
im kontinuierlichen Durchlauf. Hier-
zu wird das Kabel mit einem geeig-
neten Losemittel beaufschlagt und
in zwei Schritten mechanisch durch
Vliesstoffbander abgestreift.

Das zum Losen der Beschriftung er- b Lol
forderliche Losemittel wird aus einem
Behalter dosiert auf das Kabel aufge-
bracht, Uber statische Birsten gleich-
maBig verteilt und im weiteren Verlauf
von versetzt angeordneten Paaren von
Vliesstoffbandern wieder aufgenommen bzw. ab-
gestreift. Diese Bander werden motorisch ent-
gegen der Laufrichtung des Kabels aufgewickelt.

Der kontinuierliche, stufenlos regelbare Transport der
Vliesstoffbander sorgt fur den Kontakt des Materials
mit stets sauberem Band. Durch die um 90 ° versetzte
Anordnung der Abstreifbdnder und der auf den Ka-
beldurchmesser einstellbaren Andruckrollen ist eine
vollumfangliche und gleichmaBige Behandlung der
Materialoberflache gewahrleistet.

Das System ist eingehaust
und Uber Tiren von vorne
zugénglich. Uber einen Ab-
saugkanal mit ex-geschutz-
tem Lufter wird der Arbeits-
raum frei von Dampfen
gehalten. Weitere Explosi-
onsschutzmafnahmen er-
ganzen die Ausstattung.

Die Durchlaufgeschwindigkeit (max. 50 m/min) sowie
der Verbrauch an Reinigungsmedium (Vliesstoff/Lo-
semittel/Bursten) sind abhangig vom Grad des Fehl-
drucks.

Abmessungen

e KFP (BxT): ca. 2400 x 850 mm

* Durchlaufhéhe: 800 - 1200 mm
Durchmesserbereich

e 5bis 25 mm

ROTIERENDE SPIRALBURSTEN

DRB Burstanlagen mit rotierenden
Spiralblrsten werden in erster Li-
nie zur Reduzierung von pulver-
formigen Ziehmitteln, Metallflit-
ter, Zunderresten und Staub von
\ \ runden Materialien eingesetzt.

Hierzu durchlduft das
Material eine in einer Rotationseinheit
fixierte Spiralblrste. Durch die Rota- A
tion wird die Abstreifwirkung dieses
bewahrten Werkzeugs verstarkt und
der Schmutzaufbau im Birstenbesatz
wirkungsvoll vermindert. Je nach Anwendung und
Werkstoff kommen Blrsten mit Kunststoff-, Stahl-
oder Edelstahlbesatz zum Einsatz.

System DRB WCS

Das System DRB WCS besteht aus einem verkleideten
Rahmen mit einer beschichteten Stahlwanne. Inner-
halb der Wanne befindet sich die Rotationseinheit fir
die Aufnahme von Spiralbirsten mit einem Auf3en-@
von 57 mm und einer Lange von ca. 300 mm. Die Ro-
tationsgeschwindigkeit ist Gber einen Frequenzum-
richter stufenlos einstellbar. Lose Restpartikel werden
nach dem Bursten mit einer Luftdiise abgeblasen. Die
Staube kdnnen aufgefangen oder abgesaugt werden.

System DRB SCS

Das kompakte Birstsystem DRB SCS
ist ahnlich aufgebaut wie der grofe
Bruder DRB WCS. Arbeitswanne, Ab-
blasdlise und Schaltschrank sind hier
auf minimalem Raum konzentriert.
Eingesetzt werden Spiralbirsten mit
einem AuBen-@ von 40 mm und
eine Lange von ca. 150 mm.

Abmessungen

«  DRB WCS (BxTxH): ca. 1350 x 550 x 1100 mm
« DRB SCS (BxT): ca.460 x 460 mm
Durchmesserbereich

« auf Anfrage



