AIR WIPES

TROCKNUNGSDUSEN

Fur die Trocknung von
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Seringem Lufteerbraunt X\ ¥ DRAHTE, BANDER, KABEL, ROHRE

geringem Luftverbrauch
auch bei sehr hohen
Prozessgeschwindigkeiten optimal trocknet.

In der Dise wird der Luftstrom als rotations-
symmetrischer Facher durch eine Kunststoffschnecke
gefiihrt und auf die zu trocknende Oberflache
geblasen. Der Luftstrom bewirkt auf der Grenzflache
zwischen der Profiloberflache und dem Wasser einen
hohen Scherimpuls, der die Grenzflachenenergie der
anhaftenden Flussigkeit Ubersteigt. Zusatzlich wird
die Luft durch die Injektorwirkung beschleunigt.

Ultraschallreinigung

Hochdruckreinigung

Dampfreinigung

Der Edelstahlgrundkérper ist resistent gegeniber
aggressiven Medien und komplett zerlegbar.
Defekte oder verschlissene Teile konnen einzeln
ausgetauscht  werden. Durch die geringen
Abmessungen und die Montagefreundlichkeit
lassen sich die Luftdisen ohne grofen Aufwand
in bestehende Produktionsprozesse integrieren
bzw. bestehende Trocknungseinheiten erganzen.
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Trocknungsdusen

GEO’s air wipes gibt es in 7
verschiedenen Ausfiihrungen
fur Drahtdurchmesser von 0,5
bis 17 mm.

Trocknungsdisen fir dinne
Rohre und schmale Béander
sowie anwendungsspezifische
. Ausfiihrungen aus Edelstahl
= Oder Kunststoff komplettieren
das Programm.

GEO Reinigungstechnik GmbH

info@geo-reinigungstechnik.de
www.geo-reinigungstechnik.de



HOCHLEISTUNGS-REINIGUNGSSYSTEME

ULTRASCHALLREINIGUNG

Die GEO Reinigungstechnik (GEO) hat sich seit 1995
auf die Fertigung von Reinigungsanlagen fur Drahte,
Kabel, Litzen, Bander und Rohre spezialisiert.

Ob im klassischen Drahtzug, in Hochgeschwin-
digkeitslinien, der Fertigung von medizinischen
Produkten oder der Reinigung von Bandern und
Kupferleitern, die stetig wachsenden Qualitatsanfor-
derungen an die Oberflachensauberkeit werden mit
GEO's bewahrten Hochleistungskomponenten erzielt.
Hierbei ist die Ultraschallreinigung ist ein effizientes
Reinigungsverfahren, dass auch bei hohen Linienge-
schwindigkeiten eine exzellente Oberflachenqualitat
erzielt.

REINIGUNGSANLAGEN

GEO'’s leistungsstarke Ultraschallmodule, Hochdruck- /
und Dampfdlsen, inte-
griert in platzsparende
Durchlaufanlagen mit
= Flissigkeitsmanagement,
herausra-
gende Ergebnisse bei der
beriihrungslosen und
rickstandsfreien wassrigen Reinigung, sowohl in Ein-
zeldraht- als auch bei der Mehrdrahtlinien.

Abgestimmt auf die indi-
viduellen Anforderungen
werden die Reinigungs-
anlagen, je nach An-
spruch, mit Qualitatsma-
nagement-Systemen, z.B.
fur die Badlberwachung
und Prozessdatenerfassung sowie Auf- und Abspu-
leinrichtungen kombiniert.

Ausstattung / Aufbau

» Rohrreaktoren oder Tauchschwinger
» Hochdruckdtsen

« Effiziente & sparsame Air Wipes

« Tanks isoliert & beheizt

EINZELLINIEN

In Systemen fir die kontinuierliche Einzeldraht-
und Profilreinigung von wenigen Mikrometern
bis zu 30 mm Materialdurchmesser bilden Ul-
traschall-Rohrreaktoren das Herz der Anlagen.

Rohrreaktorensind in Bezug auf die erzielte Leistungs-
dichte, bei gleichzeitig kompakten Abmessungen
und variablen Einsatzmdglichkeiten, untbertroffen.
Das Verfahren basiert auf dem Effekt der Kavitation,
konzentriert in einem mit Reinigungsflissigkeit ge-
fluteten Rohr. In diesem wird das zu reinigende Ma-
terial GUber den gesamten Rohrenquerschnitt einem
hochintensiven Ultraschallfeld in einer ausgepragten
Fokuszone ausgesetzt. Ole, Emulsionen und Seife
werden wirksam entfernt, Beizprozesse unterstitzt.

MEHRDRAHTREINIGUNG

» Ultraschall-Tauchschwin-
L@ ger sind die erste Wahl fur
§ die Mehrdrahtreinigung.
¥ In diesem Fall werden die
Drahte parallel oberhalb
der Ultraschalleinheiten
in einem mit Reinigungs-
medium gefluteten Becken geflihrt. Bei nur wenigen,
eng aneinander gefiihrten Adern kann der Rohrreak-
tor von GEO eingesetzt werden.

« Medienberihrte Teile in Edelstahl 1.4571
« Edelstahlrahmen & Verkleidung
« Korrosionsbestandige Hochleistungspumpen

» Filtration

HOCHDRUCKREINIGUNG

Die Reinigung mit Hochdruck eignet sich vor allem
bei moderaten Geschwindigkeiten und leichten
Oberflachenverschmutzungen. Zudem stellt das
Verfahren eine platzsparende und vergleichsweise
kostenglinstige Anlagentechnik dar.

GEO setzt in seinen Hoch-
druck-Reinigungsanlagen
eigens fur die industrielle
Endlosprofilreinigung

‘, konzipierte  Hochdruck-
‘ disen ein.

Die Dusen bringen ein
temperiertes Reinigungsmedium mit hoher Ge-
schwindigkeit entgegen der Materiallaufrichtung auf
die Oberflache auf. Durch den erzielten Druck wirken
hohe mechanische Krafte auf die Oberflache ein und
|6sen die Verschmutzung ab. Spezielle Zusatze, die
die Oberflachenspannung bzw. -haftung anldsen, er-
héhen die Effektivitat des Verfahrens.

Analog zu unseren Ultra-
schallanlagen passiert das
Material inline verschie-
§ dene Behandlungszonen.
: Die betriebsfertigen An-
lagen sind mit einem oder
* mehreren  beheizbaren,
isolierten Tanks ausgestattet. Hinter der Hochdruck-
pumpe ist ein dem Betriebsdruck entsprechend aus-
gelegte Beutelfilter zum Schutz der Dise und zur
Sicherstellung der Funktionssicherheit integriert. Die
Systemleistung kann durch die Anzahl der eingesetz-
ten Dusen und zusatzlicher Module wie Tauchbader
und Dampf- oder Abblasdisen variiert werden.

« Bodenwanne
e Schallschutzhaube
« Edelstahlheizkorper

» Bedienpanel

DAMPFREINIGUNG

Dampf ist eine weitere
Option, um Olfreie Ma-
terialoberflachen zu ge-
nerieren. Die in der Pro-
zesszone  eingesetzten
Disen werden singu-
lar oder haufig auch in
Kombination mit einer Hochdruckdtise verwendet.

Der in einem elektrischen
Dampferzeuger erzeugte
Dampf wird mittels War-
metauscher  zusatzlich
auf eine  Temperatur
von 250 bis 300 °C er-
hitzt und gelangt dann
uber strdomungstech-
nisch optimierte Strahl-
diisen auf die Draht- bzw. Profiloberfliche. Olige
Rickstande werden durch die hohe Temperatur
und kinetische Energie des Dampfstrahls zuverlassig
entfernt. Gleichzeitig sorgt der trockene, lberhitzte
Dampf mit seiner hohen Warmelbertragung fiir eine
schnelle Trocknung wasserbenetzter Oberflachen.

Da die eingesetzten Duisen sehr kompakt sind,
lassen sich mit dieser Technik Anlagen mit ei-
ner Lange von unter einem Meter realisieren.

In ausgewahlten Anwendungen kann die Kombinati-
on von Ultraschall und Dampf die Restkohlenwasser-
stoffe auf der Drahtoberflache auch bei hohen Lini-
engeschwindigkeiten deutlich reduzieren und so die
Oberflachenqualitat optimieren.

Optionen

« Absaugung / Tropfenabscheider etc.
+  Olabscheider / Olskimmer

¢ Ausziehbare Tanks

» Flussigkeitsmanagement



