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Kompakte Ultraschallgerate

Ein groRes Spektrum an kompakten Gerdten mit
einem Tankvolumen von 0,5 bis 90 Litern deckt na-
hezu jeden Bereich der klassischen Ultraschallan-
wendungen ab.

Praktisch bieten sie alle technischen Maoglich-
keiten, die heute bewahrt
und bekannt sind. Dazu

"

@:'L"‘\!.-‘ gehdren mikroprozessor-
- d}* gesteuerte Ultraschalllei-
: ., ] stungsschwinger, robuste
Edelstahlwannen und
funktionelle Bedienung.

Die Sweep-Funktion ga-
rantiert eine homogene
Schallfeldverteilung, die
Degas- und Auto-Degas-
Funktion dient zur schnel-
leren Entgasung der Rei-
nigungsflissigkeit far
spezielle Anwendungen
im Labor. Die auf Wunsch
integrierte Multifrequenz-
technologie erlaubt eine
wahlweise Anpassung an
die Reinigungsanforde-
rungen - niedrige Fre-
quenz fur grobere, hartna-
ckige  Verschmutzungen,
héhere Frequenzen fir die
schonende Reinigung von
kleineren Strukturen.

Individuelle Konfigurationen sind in dieser Gerate-
gattung ebenfalls méglich.

LOCKENLOSES GERATESPEKTRUM
» Standard- & Sonderausfiihrungen

* Manuell, Robot oder Vollautomat

Individuelle Lésungen

Leistungsstarke Ultraschallgerate fiir den Dauerbe-
trieb in Standard- und SondergréfRen erlauben die
flexibele Anpassung an die jeweilige Reinigungsan-
forderung.

Kundenspezifische Gerateausfiihrungen gestatten
individuelle Gerdteinnen- und
| AuRenmalle. Arbeitsvolumen
und Ultraschallausstattung ori-
entieren sich am tatsachlichen
Bedarf.

Ob Bodenschall, Seitenschall,
Mehrseitenschall, oszillierende
Warenbewegung mit und ohne
Lift, stationdre oder mobile Ge-
stelle, umlaufender Schwall-
rand, Randabsaugung, indivi-
duelle Korbeinsdtze, isolierte
Deckel als Los- oder Klappde-
ckel, bei der Ausstattungsviel-
falt sind kaum Grenzen gesetzt.
Je nach Anforderung kénnen
die Wannen mit optionalen Pe-
, ripheriegerdten wie Spilwan-
nen, Trockner, Filteraggregaten
und Olabscheidern erweitert
werden.

Ein weiterer Vorteil der indivi-
duellen Gerateausfihrung liegt
in der Einbeziehung lokaler Ge-
gebenheiten. So kénnen z.B.
schwierige Platzverhaltnisse
bei der Gerdtegestaltung be-
ricksichtigt werden.

KUNDENSPEZIFISCHE KONFIGURATION

* Produktbezogene Auslegung

* Mallgeschneidertes Zubehor

Reinigungslinien

Individuelle Zusammenstellungen einzelner Kom-
ponenten im Modulsystem mit zentraler oder de-
zentraler Steuerung oder abgestimmte Reinigungs-
verfahren in einem Gerét.

Basis der Modul-
systeme bildet
die Zusammen-
stellung von
Einzelgeraten
entsprechend
den erforder-
lichen Prozess-
schritten. Dies
bedeutet eine
hohe anwen-
dungsbezogene
Flexibilitat der
Anlagenausfih-
rung und deren
Verfahrensab-
laufe. Ergdnzun-
gen oder An-
derungen sind bei Bedarf auch zu einem spateren
Zeitpunkt moglich. Modulsysteme wie auch inte-
grierte Lésungen sind individuell konfigurierbar.

Erweitert durch variable Transportsysteme und
Warenbewegung generieren  Reinigungslinien
eine weitgehende Automatisierung und eine hohe
Durchsatzleistung.

Umfangreiches Zubehér zur Badpflege, Reinwas-
seranlagen und Waschkdrbe erganzen das Angebot
und die Méglichkeiten.

PERIPHERIE
« Badpflege/Filtration
* Aufbereitung

Automatische Reinigungslinien

Vollautomaten mit Auf- und Abgabestation nut-
zen die in vielen Betrieben vorhandenen Transfer-
systeme fir Kleinteile und fihren diese durch
Wasch-, Spil- und Trocknungsstationen.

"~ Hubschubanlagen fin-
-| dendortihren Einsatz,
wo gleichmaRiges
und schnelles Um-
setzen der Produkte
bei hohen Durchsatz-
mengen gefordert ist.
Durch  gleichzeitige
Behandlung und Transport aller in der Anlage be-
findlichen Chargen sind hohe Durchsatzleistungen
realisierbar.

Peripheriegerate

Partikelfilter und Ol-
abscheider  verlan-
gern die Standzeit
der  Reinigungsflis-
sigkeit und sichern
konstant gute Rei-
nigungsergebnisse.
Gleichzeitig wird der
Chemie- und Wasserverbrauch verringert. Wasser-
aufbereitungsanlagen verhindern fleckenbildende
Wasserrickstande auf dem Reinigungsgut. Abge-
stimmt auf die Art und den Grad der Verschmut-
zung stehen Standardkomponenten und individu-
elle Auslegungen der jeweiligen Gerdtegattung zur
Verfigung.

INTENSIV-REINIGUNG
 Labor/ Gewerbe

* Service / Industrie




