MIKROSKOP

Die Mikroskopstation
dient der Untersuchung
von Drahtoberflachen und
Kontaktspitzen. Das Mi-
kroskop eignet sich im
Besonderen als  Ergan-
zung zu GEO'S SchweiB-
drahtprifsystem WWTE und kann aufgrund der
geringen Abmessungen mobil genutzt werden.

Bilder von Drahtoberflachen oder
Bohrungen der Kontaktspitzen |
kbnnen in 2 Megapixel GroBe in
20facher oder 200facher Vergro-
Berung auf dem Computer oder
Laptop betrachtet werden. Mit der
speziellen Software lassen sich
malstabsgetreue Messungen im
Mikrometerbereich durchfiihren.

Zur Untersuchung von Drahtoberflachen wird ein
Drahtabschnitt (max. @ 4,5 mm) in die Station ein-
gefuhrt und mit Rastbolzen fixiert. Die Position des
Drahtes kann auf dem Bild zentriert und in jedem
beliebigen Winkel auf dem Bildschirm ausgerichtet
werden.

Zur Untersuchung von Kon-
taktspitzen werden diese
in eine schwenkbare Halte-
rung gespannt, in der die
Kontaktspitzenbohrung im
Fokus des Mikroskops aus-
gerichtet und fixiert wird.

PRUFTINTEN / TESTTINTEN

Die Messung der
Oberflachenenergie
mit  Prlftinten st
ein in der Industrie
haufig angewandter
Test. Dieser bietet
die Maglichkeit,
die Glte einer Oberflachenbehandlung im
Serienprozess auf eine fir die Mitarbeiter
gesundheitlich unbedenkliche Weise zu testen.

Fir  die  Messung
wird eine eingefarbte
Flissigkeit (,Testtinte")
mit einer definierten
Oberlachenspannung
(angegebene Werte in mN/m) mit einem Pinsel,
Wattestabchen (Q-tip®) oder Teststift auf die
zu prifende Oberflaiche aufgetragen. Zieht sich
die Tinte zusammen, ist die Benetzbarkeit der
Materialoberflache geringer als die der Testtinte.
Bleibt die Tinte mindestens 2 Sekunden lang in
der Form der Linie, ist die Oberflaichenenergie
gleich oder groBer als die der Tinte.

So kann zB. auch der Verschmutzungsgrad
von Metalloberflachen ermittelt werden, da ein
unmittelbarer Zusammenhang zwischen dem
Reinheitsgrad und dem Anzeigewert der Testtinten
besteht. Verdlte Oberflachen haben einen Wert
von etwa 30 mN/m, saubere ber 40 mN/m. Der
empfohlene Richtwert fir die Lotfahigkeit liegt
bei mindestens 35 mN/m. Grundsatzlich gilt:
je sauberer die Oberflache, desto hoher ist die
Oberflachenenergie.
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QUALITATSPRUFUNG

SCHWEISSDRAHTPRUFSYSTEM WWTE

Das Layout der Mes-
seinrichtung WWTE
fir Schweildréhte ba-
siert auf der Tatsache,
dass die Qualitat einer
Schweinaht  entschei-
dend von der Qualitat
der SchweiBdrahte und des Lichtbogens abhan-
gig ist. Abgesehen von den metallurgischen Eigen-
schaften spielt die Oberflachenqualitdt der Drahte
und deren Gleit- und Kontakteigenschaften in der
Seele des Schlauchpakets eine entscheidende Rolle.

Mit dem Wire Welding Test Equipment WWTE
kénnen Produzenten die fir die Qualitatsbeurtei-
lung relevanten Eigenschaften wie Forderwider-
stand F (N), SchweiBstrom [(A), SchweiBspannung
U (V) und die Drahtgeschwindigkeit sowohl di-
rekt nach den Drahtforderrollen wie auch di-
rekt vor der Schweilpistole gemessen werden.
Es ist gerade das Verhaltnis der beiden letztgenann-
ten Parameter zueinander, dass erganzend zum For-
derwiderstand, Aufschluss Uber die SchweiBbarkeit
des Drahtes liefern kann.

Durch die Messung der Drahtgeschwindigkeit di-
rekt nach den Forderrollen und unmittelbar an der
SchweifBpistole konnen Mikroverschweissungen in
der Kontaktspitze und der Schlupf in den Forder-
rollen sicher erfasst und fundierte Schlisse fir die
Verbesserung der Drahtqualitat gezogen werden.

£ Die galvanisch getrennten
e . Messsignale werden (ber
= eine mitgelieferte Software
"= als Messkurven auf einer
R Zeitachse  angezeigt  und
abgespeichert. Sie kdnnen einzeln, Ubereinander
oder Uberlagert ausgegeben bzw. ausgedruckt wer-
den. Durch Erstellen von Referenzmessungen und
der Zuweisung eines Toleranzrahmens konnen bei
der SchweiBdrahtproduktion schnelle Messungen zur
Qualitatssicherung vorgenommen werden.

Fur Schweinahtlangen von 500 mm
4¢ bis 20.000 mm wird am Umfang ei-
L 2 ner wassergekihlten, rotierenden
Trommel geschweiBt. Die Trommel
kann leicht ausgetauscht werden.
Alle wasserberiihrenden Teile auBer
der Trommel sind aus Edelstahl.

Die Sollwerte fir SchweiB3strom
und SchweiBspannung werden am
SchweiBapparat eingestellt. Para-
meter wie Drahtgeschwindigkeit,

Schweilgeschwindigkeit und Schrittlinge beim

SchweiBen werden an separaten Displays der WWTE

eingestellt und kdnnen wahrend des Schweil3pro-

zesses geandert werden.

« Die Messeinrichtung kann mit allen gangigen
MIG/MAG - Schweil3geraten zum Testen aller Ar-
ten von Schweildrahten mit @ 0,8 bis @ 2,0 mm
verwendet werden

« SchweiBdauer ununterbrochen bis 20 Minuten bei
500 A

» Drahtgeschwindigkeiten von 2 bis 30 m/min ein-
stellbar

« SchweiBgeschwindigkeiten von 100 bis 1000 mm/
min einstellbar

» Schwei3en in allen Schwei3positionen nach DIN
EN ISO 6947 maoglich

« Simultanes Aufzeichnen mit 250 kbt/s der Mess-

kurven von:

F(N) — Forderwiderstand

I(A) — Schweil3strom

U(V) — Schweilspannung

A w o =

Speed 1 (m/min) - Drahtgeschwindigkeit direkt
nach den Drahtférderrollen
5. Speed 2 (m/min) - Drahtgeschwindigkeit direkt

vor der SchweiBpistole

MESSEINRICHTUNG WWTE |

Wie die Messeinrichtung
WWTE dient das Tischge-
rat WWTE | zur Qualitats-
sicherung von Schweil3-
drahten. Im Gegensatz
zum WWTE erfolgt die
Prifung der Drahteigen-
schaften mit diesem System ohne Schweifvorgang.

Die Messkurven fir den Forderwiderstand F(N),
den Spannungsabfall dUmV) bei 20 A in der
Kontaktspitze und die Temperatur der Kon-
taktspitze T(°C) (20-300°C) werden simultan
mit 250 kbit/s aufgezeichnet. Die Kontaktspit-
ze kann von 20 °C bis auf 300 °C erhitzt werden.

Das WWTE | ist ein betriebsfertiges System mit in-
tegriertem Datenlogger und USB-Schnittstelle. Die
Software QuickDAQ und die erforderlichen Treiber
werden auf Datentrdgern (USB-Stick oder CD) mit-
geliefert und werden vor der Inbetriebnahme des
Systems auf einem PC (Windows 7/8 / 8.1 / 10 kom-
patibel) installiert. Die lizenzfreie Software kann auf
mehreren Computern installiert werden.

o Drahtwerkstoffe: Edelstahl, Eisen- und Nichtei-

senwerkstoffe, Fulldrahte
e Prifbare Drahtdurchmesser: @ 0,8 - 1,6 mm
« Drahtgeschwindigkeit: 5 — 20 m/min (stufenlos)

* Messbare Parameter:
- Forderwiderstand F (N)
- Spannungsabfall in der Kontaktspitze dU (mV)
bei Strémen 1-20 A und Temperaturen bis
300 °C

« Abmessungen: 1000 x 400 x 700 mm, montiert

auf Aluminiumprofilen. Tischmontage moglich

RAUCHTEST STD

Eine Methode zur Beurtei-
lung der Sauberkeit von Drah-
ten vor und nach der Rei-
nigung ist der sogenannte
Rauchtest  zur  Beurteilung
von Restkohlenwasserstoffen.
GEO’s  Messeinrichtung STD
dient der Vergleichsmessung von Kohlenwasserstoff-
mengen auf Drahtoberflachen (prifbare Drahtdurch-
messer 0,5 — 3,0 mm). Hierzu wird ein Drahtabschnitt
bis zum Glihen erhitzt. Die dabei entstandene
Rauchmenge kann sowohl visuell als auch mittels
eines Sensors und Datenlogger quantitativ bestimmt
werden.

Das STD ist ein betriebsfertiges System mit integrier-
tem Datenlogger und USB-Schnittstelle fir den An-
schluss an einen PC. Die Software QuickDAQ und die
erforderlichen Treiber werden auf Datentragern (USB-
Stick oder CD) mitgeliefert und werden vor der Inbe-
triebnahme des Systems auf einem PC (Windows 7 /
8/ 8.1/ 10 kompatibel) installiert. Die lizenzfreie Soft-
ware kann auf mehreren Computerninstalliertwerden.

PTD (Paper Test Device)

Das Handgerat PTD st ein
Werkzeug zur Durchfiihrung
von sogenannten “Tissue Tests".
Bei diesen Tests erfolgt die
Beurteilung einer Verschmut-
zung von Drahtoberflachen
visuell anhand von Abriebspuren, die durch das
Abstreifen der Materialoberflaiche mit einem Pa-
pier oder Tuch im Durchlauf generiert werden.

Das PTD stellt sicher, dass das Abstreifen immer unter
den gleichen Bedingungen (Kraft und Bertihrungsfla-
che) erfolgt und die Ergebnisse objektiv vergleichbar
sind. Zur Analyse der Abriebspuren empfehlen wir die
Verwendung eines Mikroskops (z.B.Mikroskopstation
GEO Artikelnr. 2600000111).



