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» Entwickelt fir die Drahtindustrie
Edelstahlkérper
Kontrollierter Luftstrom

Optimale Trocknung

» 7 verschiedene Durchmesser

» Wirtschaftlich

Vorteile auf einen Blick:

Entwickelt fir die Drahtindustrie - effiziente Trocknung auch bei hohen
Geschwindigkeiten und geringem Luftverbrauch

Edelstahlgrundkdrper - robust, montagefreundlich und kompakt
Demontierbar - Verschleil3teile einzeln austauschbar

Alle Versionen iberzeugen durch herausragende Trocknungsergebnisse, sind spar-
sam im Luftverbrauch und leise.
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flaiche geblasen. Der
Luftstrorp bewir.!(t auf der Grenzflache z.wischen INDIVIDUELLE AUSFUHRUNGEN
der Profiloberflaiche und dem Wasser einen en-
ormen Scherimpuls, der die Grenzflachenenergie
der anhaftenden Flissigkeit Gbersteigt. Neben der
Scherwirkung des rotierenden Luftstromes wird die
Luft zusatzlich durch die Injektorwirkung beschleu-
nigt. Beide Faktoren bewirken neben der hohen lich. Kundenspezifische
Trocknungsleistung den geringen Luftverbrauch bei Anfertigungen z.B. mit Edel-
hohen Prozessgeschwindigkeiten. Die Disen gibt es stahlschnecke und Sonder-
in 2 verschiedenen Ausfiihrungen mit Innendurch-  formen aus Kunststoff ergdnzen das Angebot.
messern von 4,0 mm bis 19,0 mm fir Materialstar-
ken bis zu 17 mm.

Fir die Trocknung von Ban-
dern, Profilen und Rohren
sind individuelle Ausfih-
rungen auf Anfrage erhalt-
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